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CONFECTIE SUBANSAMBLURI METALICE TRONSOANE CAROSERIE TRAMVAI V3A 93
MODERNIZAT

Obilect:

Confectia de subansambluri metalice care intra In componenta caroseriilor vagoanelor
de tramvai tip V3A-PPC-CA.
\ Executie subansambiurile metalice Baza caroserie A, Baza caroserie B, Baza
J caroserie C ;
@ Executie subansamblurile Schelet metalic A, Schelet metalic B, Schelet metalic
?_, C cu punerea la dispozitie din partea beneficiarului a Bazei caroserie A , Bazei
caroserie B si Bazei Caroserie C. Dupa executia caroseriei la exterior se va
continua cu aplicarea unor materiale rezistente la coroziune, care participa ca
element de rezistent3 sl vopsirea finala in culoare verde cod RAL 6018.
Subansamblurile vor fi executate conform documentafiei tehnice existente, pusa la
dispozitia furnizoruiui de cétre STB SA.
Dupé executia asamblarilor sudate, tronsoanele de caroserie vor fi protejate anticoroziv
prin grunduire.

Descriere :

Carosenia tramvaiului tip V3A93 este de tipul semiautoportantd. Fiecare tronson de
caroserie este format dintr-un ansamblu baza caroserie si un schelet metalic format din
subansambluri pereti, acoperlg i cadru articulatie.

La exterior, peretii $i acoperigul sunt invelifi cu materiale rezistente la coroziune, care
participa ca element de rezistenta. Ansamblul baza caroserie include o structura de rezistentd
plana i subansambiurile de legaturs si agezare pe boghiuri.

Intreaga structurd metalica este realizata din profile din tabla de ofel Indoita sau profile
laminate din ofe! asamblate prin sudare. Materialele utilizate sunt ofeluri de constructii metalice
de tipul $235, S275, iar nveligul exterior este realizat din materiale cu rezistenta mare la
coroziune.
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- Contractantul va face dovada detinerii urmétoarelor certificérii specifice in domeniul calitagii:

- Cerlificarea sistemului de management al calititii in conformitate cu standardul 1SO
9001;

- Contractantul va intocmi documentatie proprie de executie (fige tehnologice, fige de
masuratori) i T§i va insugi documentatia STB SA sub sigld proprie; La solicitarea
contractantului, STB SA va pune la dispozitie documentatia tehnica;

Subansamnblurile care nu respects documentatia de execulie vor fi considerate neconforme:;

- Materialele utilizate |a realizarea subansamblurilor ce fac obiectul prezentei trebuie s aiba
calitatea prevazutd In documentatia de execuiie; Modificarea calitatii materialelor nu se
poate efectua decét cu acordul beneficiarufui;

- Forma si dimensiunile subansamblurilor executate trebuie s corespundd desenelor de
executie. '
Abaterile de formd si pozitie, precum §i toleranfele la dimensiuni, trebuie sa fie conform
standardelor specifice §i vor fi previzute in documentafia de executie.

Pentru abaterile limité la dimensiuni far4 indicatii de toleranta se vor respecta:

- la piesele executate prin agchiere - prevederile SR EN 22768-1:1995 si SR EN 22768-
2:1995;

- la piesele asamblate prin sudare - prevederile SR EN ISO 13920;1998;
nivelul de acceptare al defectelor pentru cordoanele de sudurs va fi in clasa C conform
EN 5817;

- la abateri limita pentru dimensiuni f&r3 indicatii de tolerants ale pieselor obtinute prin
taiere, Indoire, gtanfare sau ambutisare - prevederile STAS 11111-86 (sau echivalent).

- Dupa executia asamblarilor sudate, tronsoanele vor fi sablate, de preferin{d sablare uscata
cu alice, urmaté de aplicarea protectiei anticorozive prin grunduire.

Receptie gl verificiri:

Receptia se va efectua la sediul contractantului de catre STB S.A. pe baza figelor de
mésuratori ale executantului $i a masuritorilor proprii. Receptia se va executa etapizat dupa
finalizarea fiecarei faze tehnologice dupa un plan predat de beneficiar executantului.
Verificarea formei, dimensiunilor, a abaterilor de forma $i pozilie se face de organul CTC al
executantului prin misurarea acestora §i compararea cu cele din documentatia de
executie §i cu valorile inscrise n figele de masuratori.
Calitatea materialelor folosite la executia tronsoanelor de caroserie va fi atestats conform
standardelor specifice fiecirui material cu certificate emise de fumizorul de material.
Transport
Transportul se va face de citre prestator, conform graficului de livrare din contract.
Garantie
Garantia pentru structura metalica va fi de 10 ani pentru coroziunea de la interior la exterior a

caroseriei si pentru defactele de vopsire de 3 ani de la data receptiei.
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