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CONFECTIE SUBANSAMBLURI METALICE TRONSOANE CAROSERIE TRAMVAI V3A 93
MODERNIZAT

Oblect:

Confeciia de subansambluri metalice care intrd in componenta caroseriilor vagoanelor
de tramvai tip V3A-PPC-CA.
\ @ Executie subansamblurile metalice Baza caroserie A, Baza caroserie B, Baza
caroserie C ;
Executie subansamblurile Schelet metalic A, Schelet metalic B, Schelet metalic
(L C ¢u punerea la dispozitie din partea peneficiarului a Bazei caroserie A , Bazei
caroserie B si Bazei Caroserie C. Dupa executia caroseriei 1a exterior se va
continua cu aplicarea unor materiale rezistente la coroziune, care participa ca
element de rezistentd sl vopsirea finala in culoare verde cod RAL 6018.
Subansamblurile vor fi executate conform documentafiei tehnice existente, pusa la
dispozitia furnizorului de catre STB SA.
Dupa execufia asamblrilor sudate, tronsoanele de caroserie vor fi protejate anticoroziv
prin grunduire.

Descriere :

Caroseria tramvaiulut tip V3A93 este de tipul semiautoportanta. Fiecare tronson de
caroserie este format dintr-un ansamblu baza caroserie si un schelet metalic format din
subansambluri pereti, acoperig si cadru articulatie.

La exterior, peretii $i acoperigul sunt inveliti cu materiale rezistente la coroziune, care
participé ca element de rezistenta. Ansamblul baza caroserie include o structura de rezistenta
plana i subansamblurile de legatura si agezare pe boghiuri.

Intreaga structurd metalica este realizatd din profile din fabla de ofel indoita sau profile
laminate din ofel asamblate prin sudare. Materialele utilizate sunt oteluri de constructii metalice
de tipul S235, 8275, far inveligul exterior este realizat din materiale cu rezistenta mare la
coroziune.
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Condiii tehnice de calitate

- Contractantul va face dovada detineril urmatoarelor certificirii specifice in domeniul calitatiic

- Certificarea sistemului de management al calititii in conformitate cu standardul 1ISO
9001,

- Contractantul va intocmi documentatie proprie de execufie (fige tehnologice, fise de
masuratori) i igi va insugi documentatia STB SA sub sigld proprie; La solicitarea
contractantului, STB SA va pune fa dispozifie documentatia tehnica;

Subansamblurile care nu respects documentatia de executie vor fi considerate neconforme;

- Materialele utilizate la realizarea subansamblurilor ce fac obiectul prezentei trebuie s3 aiba
calitatea prevazutd in documentatia de executie; Modificarea calititii materialelor nu se
poate efectua decat cu acordul beneficlarului;

~ Forma gi dimensiunile subansamblurilor executate trebuie si corespunda desenelor de

executie.

Abaterile de forma si pozitie, precum si tolerantele la dimensiuni, trebuie sa fie conform

standardelor specifice $i vor fi previzute In documentatia de executie.

Pentru abaterile limité la dimensiuni f4r4 indicatii de toleranta se vor respecta:

- la piesele executate prin agchiere - prevederile SR EN 22768-1:1995 si SR EN 22768-
2:1995;

- la piesele asamblate prin sudare - prevederile SR EN SO 13920:1998;
nivelul de acceptare al defectelor pentru cordoanele de sudur3 va fi in clasa C conform
EN 5817,

- la abateri limitd pentru dimensiuni féra indicatii de tolerant3 ale pieselor obtinute prin
taiere, indoire, gtantare sau ambutisare - prevederile STAS 11111-86 (sau echivalent).

- Dupa executia asamblérilor sudate, transoanele vor fi sablate, de preferin{d sablare uscata
cu alice, urmaté de aplicarea protectiei anticorozive prin grunduire.

Receptle sl verificiri:

Receptia se va efectua la sediul contractantului de citre STB S.A. pe baza figelor de
mésuratori ale executantului $i a mésuréitorilor proprii. Receptia se va executa etapizat dupa
finalizarea fiecarei faze tehnologice dupa un plan predat de beneficiar executantulu.
Verificarea formei, dimensiunilor, a abaterilor de forma si pozitie se face de organul CTC al
executantului prin masurarea acestora §i compararea cu cele din documentatia de
executie si cu valorile inscrise n figele de masurstori.
Calitatea materialelor folosite la executia tronsoanelor de caroserie va fi atestats conform
standardelor specifice fiecérui material cu certificate emise de fumizorul de material.
Transport
Transportul se va face de catre prestator, conform graficului de livrare din contract.
Garantie
Garantia pentru structura metalica va fi de 10 ani pentru coroziunea de la interior la exterior a

caroseriei si pentru defectele de vopsire de 3 ani de la data receptiei.

DIRECTIA UR.A.C.
Inginef Sef $ef Serviciu Tehnic
Gheorghe NECULA Cétélin NICOLAE
\ 0B it

11 04 2003
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CONFECTIE SUBANSAMBLURI METALICE TRONSOANE CAROSERIE TRAMVAI V3A 93
MODERNIZAT

Obiect:

Confectia de subansambluri metalice care intrd in componenta caroseriilor vagoanelor
de tramvai tip V3A-PPC-CA.
o Executie subansamblurile metalice Baza caroserie A, Baza caroserie B, Baza
caroserie C ;
e Executie subansamblurile Schelet metalic A, Schelet metalic B, Schelet metalic
C cu punerea la dispozitie din partea beneficiarului a Bazei caroserie A , Bazei
caroserie B si Bazei Caroserie C. Dupa executia caroseriei la exterior se va
continua cu aplicarea unor materiale rezistente la coroziune, care participa ca
element de rezistent3 si vopsirea finala in cuioare verde cod RAL 6018.
Subansamblurile vor fi executate conform documentatiei tehnice existente, pusa la
dispozitia furnizorului de catre STB SA.
Dupa execuia asamblrilor sudate, tronsoanele de caroserie vor fi protejate anticoroziv
prin grunduire.

Descriere :

Carosetia tramvaiului tip V3A93 este de tipul semiautoportantd. Fiecare tronson de
caroserie este format dintr-un ansamblu baza caroserie $i un schelet metalic format din
subansambluri pereti, acoperig gi cadru articulatie.

La exterior, perelii si acoperigul sunt inveliti cu materiale rezistente la coroziune, care
participa ca element de rezistenti. Ansamblul baza caroserie include o structura de rezisten{a
plana si subansambilurile de legaturd gi agezare pe boghiuri.

Intreaga structurd metalica este realizata din profile din tabla de ofel indoita sau profile
laminate din ote! asamblate prin sudare. Materialele utilizate sunt oteluri de constructii metalice
de tipul $235, S275, iar invelisul exterior este realizat din materiale cu rezistenta mare la
coroziune.
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Conditii tehnice de calitate

- Contractantul va face dovada detinerii urmatoarelor certificsrii specifice in domeniul calitii:

- Certificarea sistemului de management al calitifii in conformitate cu standardul ISO
9001;

- Contractantul va intocmi documentatie proprie de executie (fige tehnologice, fige de
madsuratori) §i Tsi va insusi documentatia STB SA sub sigld proprie; La solicitarea
contractantului, STB SA va pune la dispozitie documentatia tehnic;

Subansambilurile care nu respecta documentatia de executie vor fi considerate neconforme;

- Materialele utilizate Ia realizarea subansamblurilor ce fac obiectul prezentei trebuie s3 aib3
calitatea prevazutd in documentatia de executie; Modificarea calitafii materialelor nu se
poate efectua decét cu acordul beneficiaruiui:

- Forma i dimensiunile subansamblurilor executate trebuie s corespundé desenelor de

executie.

Abaterile de forma si pozifie, precum si tolerantele la dimensiuni, trebuie sa fie conform

standardelor specifice si vor fi prevézute in documentatia de executie.

Pentru abaterile limita la dimensiuni far4 indicatii de toleran{a se vor respecta:

- la piesele executate prin agchiere - prevederile SR EN 22768-1:1995 si SR EN 22768-
2:1995;

- la piesele asamblate prin sudare - prevederile SR EN ISO 13920:1998;
nivelul de acceptare al defectelor pentru cordoanele de sudura va fi in clasa C conform
EN 5817,

- la abateri limitd pentru dimensiuni fara indicatii de tolerantd ale pieselor obtinute prin
taiere, indoire, stantare sau ambutisare - prevederile STAS 11111-86 (sau echivalent).

- Dupa executia asamblarilor sudate, tronsoanele vor fi sablate, de preferinta sablare uscata
cu alice, urmata de aplicarea protectiei anticorozive prin grunduire.

Receptie si verificri:

Receplia se va efectua la sediul contractantului de citre STB S.A. pe baza figelor de
masuratori ale executantului §i a masuratorilor proprii. Receptia se va executa etapizat dupa
finalizarea fiecarei faze tehnologice dupa un plan predat de beneficiar executantului.
Verificarea formei, dimensiunilor, a abaterilor de forma §i pozitie se face de organul CTC al
executantului prin masurarea acestora i compararea cu cele din documentatia de
executie §i cu valorile inscrise in figele de masurétori.
Calitatea materialelor folosite la executia tronsoanelor de caroserie va fi atestatd conform
standardelor specifice fiecarui material cu certificate emise de furnizorul de material.
Transport
Transportul se va face de cétre prestator, conform graficului de livrare din contract.
Garantie
Garantia pentru structura metalica va fi de 10 ani pentru coroziunea de la interior la exterior a
caroseriei si pentru defectele de vopsire de 3 ani de la data receptiei.

DIRECTIA U.R.A.C.
Inginet Sef $ef Serviciu Tehnic
Gheorghe NECULA Céatélin NICOLAE
L, 008 ci

11 04 2023
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